Описание производственного участка
	Требования к производственным помещениям и численности персонала.



	

Вариант №1
Площадь 100-150м2
Вариант №2
Площадь 150-300м2
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Рисунок 1. Производственный участок = 100-150м.2
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Рисунок 2.Производственный участок = 150-300м.2
1. Цемент; 

2. Емкости с раствором С-3; 

3. Весы; 

4. Стеллаж с пигментами и др. компонентами; 

5. Песок; 

6. Гранитный просев; 

7. Вибростол; 

8. Бетоносмеситель; 

9. Подготовленные формы; 

10. Залитые формы; 

11. Расформовочная рама; 

12. Стеллажи для малогабаритной продукции

( тротуарная плитка и т. д.); 

13. Расформованные секции, проходящие период заключительного набора прочности (допускается установка на ребро без использования стеллажей); 

1. Сырьевая зона; 

2. Зона приготовления замеса; 

3. Зона заливки; 

4. Зона выдержки изделий в формах; 

5. Зона расформовки; 

6. Зоны заключительного набора прочности изделий; 

7. Зоны подготовки форм к очередной процедуре заливки.



Компактное размещение обеспечивает четкий и слаженный процесс производства.

Кроме производственного участка требуется пространство для складывания модулей с отливкой на время достижения последней распалубочной прочности. Рекомендуемое ярусное расположение модулей позволяет существенно снизить потребности в площадях. 

Особое внимание следует уделить следующим требованиям к производственным площадям: 
1. Рекомендуемая температура внутри помещения: не менее +20 градусов Цельсия.


2.  Наличие вентиляционной вытяжки: рекомендуется.

3.  Наличие трех фазного питания: необходимо.

4.  Подвод холодной воды: необходим.

5. Подвод горячей воды: рекомендуется.

6.  Наличие навеса над открытой складской площадкой: рекомендуется. 


Высота производственных помещений

4м.

7м.

Открытые складские площади

от 20 до 60 m2 

от 60 до 80 m2
Установленная мощность без учета отопления

2-4 кВт

4-6 кВт 

Численность персонала

3 человека
(из них 1 заливщик)

4-6 человек
(из них 2 заливщика)

Функции заливщика—

подготовка технологического состава, подготовка цветовой композиции, заполнение форм.

Функции помощников

взвешивание и загрузка сырья в смеситель(цент, песок, отсев),подготовка форм для заливки, распалубка и складирование готовой продукции. 



Энергозатраты

Наименование силового агрегата

Номинальная мощность

Среднее суммарное время эксплуатации за смену

Расход электроэнергии за смену

Двигатель вибростола

0,5 кВт

1,5 часа

2,25 кВт 

Двигатель бетоносмесителя

0,5 кВт

3 часов

5,5 кВт 

Остальное

1 кВт

3 часа

3 кВт

Итого: одна бригада заливщиков, при полной загруженности, за смену (8 часов) расходует почти 10,75 кВт.


Производительность 1 бригады за смену

декоративно-оградительные панели (заборы)         20 -30 панелей

тротуарная плитка

до 50 кв. м

облицовочная плитка, камень                                               до 30 кв. м

10 мод. – 5 кв.м.
30 мод. -  15 кв.м.
60 мод. -  30 кв.м.
250 блоков РКК-40-20-40 в смену,           до 20м.2 готовой стены здания
Производительность комплекта оборудования зависит от ряда факторов. Одним из основных является вместительность груши гравитационного бетоносмесителя, (приобретаемого самостоятельно на строительном рынке). Чем больше объем смеси готовится за один раз, тем больше освобождается времени для заливки большего количества форм. Также следует учитывать, то, что изделия с одной площадью поверхности могут сильно отличаться по толщине, а следовательно, и по объему требуемой бетонной смеси для заливки одного модуля. Так, например объема смеси для изготовления одной панели забора (1 форма) достаточно для производства трех кв. метров облицовочной плитки под природный камень. Следовательно, чем меньше времени заливщик тратит на операции по изготовлению замеса, тем большее кол-во форм он сможет заполнить. При производстве такой продукции, как камины, барельефы, столешницы, памятники и др. производительность рассчитывают отдельно для каждого случая, учитывая специфику изделия, состоящего из нескольких элементов.
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